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1 OGGETTO  

La presente specifica tecnica riguarda la fornitura comprensiva di carico/scarico e trasporto presso i siti 
(Garigliano, Latina, Caorso) indicati nel bando di gara, di container iso 20’ x 8’ x 8’6” tipo hard-top con 
certificazione di “Industrial Pakage Type 2” (IP-2) secondo le raccomandazioni della IAEA Safety 
Standard SSR-6 per il trasporto di materiale radioattivo, dotati di aperture laterali e superiori, nelle 
quantità richieste dal bando. 

 

2  CERTIFICAZIONI 

I contenitori dovranno soddisfare i seguenti requisiti e regolamenti, emessi da società di certificazione 
riconosciute a livello internazionale: 

• ISO 1496-1: Specification and testing -- Part 1: General cargo containers for general purposes; 

• ISO 668: Classification, dimensions and ratings; 

• ISO 1161: Corner fittings – Specification;  

• ISO 6346 - Codification, identification, marking; 

• CSC: International Convention for Safe Containers; 

• TIR: Customs Convention on the International Transport of Goods Under Cover of TIR carnets;  

• UIC: International Union of Railroads; 

• IMO: International Maritime Organization – Dangerous goods Code; 

• RID: International regulations concerning the carriage of Dangerous Goods by Rail; 

• ADR: European Agreement concerning the International carriage of Dangerous Goods by Road; 

• IAEA SSR-6 edition 2012: requirements (Regulations for the Safe Transport of Radioactive 

Material, last edition) applicable to IP-2 containers; 

• RINA: Certificazione del Registro Italiano Navale. 

 

3 DESCRIZIONE DELLA FORNITURA 

3.1 AMBIENTE OPERATIVO 

I 125 contenitori dovranno essere costruiti e certificati per il trasporto internazionale marittimo, 
ferroviario e stradale di merci varie e radioattive. Tutti i materiali utilizzati per la costruzione dovranno 
essere in grado di sopportare campi estremi di temperatura, compresi tra -40°C +70°C, senza notevoli 
effetti sulla resistenza meccanica della struttura e devono possedere un alto grado di tenuta che ne 
impedisca l’ingresso di acqua.  

 

3.2 CARATTERISTICHE PRINCIPALI 

• Volume interno: 33 m3; 

• Portata: 27,80 t; 

• Dimensione esterne: 

ᵒ Lunghezza: 6058 mm; 

ᵒ Larghezza: 2438 mm; 

ᵒ Altezza: 2591 mm; 

• Dimensione interne: 

ᵒ Lunghezza: 5890 mm; 

ᵒ Larghezza: 2350 mm; 

ᵒ Altezza: 2405 mm; 
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• Costruito con pannelli in acciaio zincato e verniciato secondo quando descritto nel paragrafo 

3.5; 

• Montanti in acciaio ad alto snervamento; 

• Longheroni inferiori in lamiera di acciaio ad alta resistenza;  

• Basamento realizzato con lamiere in acciaio ad alta resistenza;  

• Pareti e testate realizzate con lamiere grecate in acciaio ad alta resistenza;  

• Longheroni superiori composti da profili in lamiera d’acciaio pressopiegata ad alta resistenza 

rimovibili per apertura del tetto; 

• Tetto amovibile in lamiera d’acciaio con chiusura ermetica, predisposto per il sollevamento a 

forche e/o ganci; 

• Porta ingresso a due battenti in lamiera d’acciaio comprensiva di chiusura antirack realizzata su 

uno dei due lati corti (parte posteriore), con apertura da 180° a 270°, realizzati con lamiere 

ondulate orizzontalmente; 

• Guarnizioni di tenuta contorno porta e tetto; 

• Traversa superiore porta amovibile per consentire un facile accesso all’interno; 

• N° 8 blocchi d’angolo a norma ISO/1161; 

• Pavimentazione realizzata in acciaio inox spessore minimo 4 mm; 

• Completo di dotazioni interne a norma per il bloccaggio del carico; 

• Predisposto per la movimentazione con Fork-lift. 

 

3.3 GESTIONE 

I contenitori dovranno essere costruiti in modo tale da evitare qualsiasi deformazione permanente 
dovuta alle seguenti condizioni: 

a. Sollevamento verticale del container, pieno o vuoto, per mezzo di spreader, muniti di ganci o 
catene, o di serrature a torsione (twistlock) nei ganci predisposti negli angoli sulla parte superiore 
del container. 

b. Movimentazione del container, pieno o vuoto, con qualsiasi angolazione compresa tra il piano 
verticale ed i 45 gradi rispetto al piano orizzontale, utilizzando imbracature con raccordi terminali 
sui blocchi d'angolo inferiori. 

c. Sollevamento del container, pieno o vuoto, con carrello elevatore a forche (con forche rinforzate, 
in conformità con i requisiti ISO). 

 

3.4 TRASPORTO 

I contenitori dovranno essere costruiti per essere adatti al trasporto di materiali su strada, linea 
ferroviaria, navi, e dovranno essere idonei al trasporto di materiale radioattivo. 

 

3.5 PREPARAZIONE E VERNICIATURA 

Preparazione e pittura devono essere conformi alla norma ISO TC/104, unitamente ai seguenti requisiti 
minimi: 

a. Preparazione con la sabbiatura SA 2,5 (o altro norma equivalente); 

b. Applicazione su tutte le superfici di un primer di zinco, spessore minimo di 15 µm, asciugato 

prima della verniciatura; 

c. Esterno: dopo (b), l'applicazione di un primer epossidico, spessore minimo di 45 µm; 
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d. Esterno e interno: dopo (b) e (c), applicazione del rivestimento superiore decontaminabile, 

spessore minimo di 60 µm, colore RAL 5010 (blu genziana, da sottoporre ad approvazione da 

parte di Sogin S.p.A. prima del ciclo di verniciatura); 

e.  Sottostrutture: la sottostruttura sarà rivestita con un lamina decontaminabile dello spessore 
minimo di 120 µm. 

 

3.6  MARCATURE 

Tutte le marcature dovranno essere effettuate su piastre d’ acciaio inossidabile in base alla normative 
vigenti applicate (vedi norme IAEA e CSC). 

 

3.7  MATERIALI 

I materiali da utilizzare per la costruzione dei container oggetto della fornitura dovranno essere 
selezionati in base alle normative vigenti applicabili per garantire la corretta realizzazione a perfetta 
regola dell’arte. 

In particolare le guarnizioni delle porte e del tetto dovranno essere selezionate al fine di soddisfare la 
prova di certificazione come Type IP-2. 

 

4 GARANZIA DI QUALITA’ 

Il costruttore dovrà dimostrare la sua qualifica secondo il sistema di qualità ISO 9001 esibendo il 
Certificato di conformità alla norma UNI EN ISO 9001, in corso di validità, rilasciato da un organismo 
accreditato in Italia da ACCREDIA o per l’estero da altro ente di accreditamento partecipante agli 
accordi di mutuo riconoscimento (MLA-EA), che copra le attività da appaltare; inoltre dovrà presentare 
alla Sogin la documentazione appropriata per dimostrare la sua qualificazione nella produzione di 
container IP-2 qualificato come descritto in specifica. 

Dopo l'aggiudicazione dell'appalto, e prima di iniziare la produzione di contenitori, il produttore dovrà 
presentare a Sogin per approvazione la seguente documentazione (copie cartacee timbrate e firmate, 
file PDF o altri file in formato di uso comune): 

• Il Piano di Controllo Qualità proposto; 

• Bozza dei certificati di cui al capitolo 2; 

• Le copie dei disegni di costruzione del contenitore; 

• Copie dei processi di fabbricazione, comprese le tipologie dei materiali da costruzione che 

saranno impiegati; 

• Istruzioni di movimentazione e di manutenzione dei container; 

• Tempistica per la produzione e la consegna in Sito Sogin dei container. 

Piani di Controllo Qualità (PCQ) 

Il Fornitore deve pianificare i controlli e le prove da eseguire nel corso delle attività di fabbricazione in 
officina attenendosi al proprio sistema di qualità sia per quanto riguarda la tipologia che la frequenza dei 
controlli. 

Il PCQ dovrà estendere i propri controlli fino alla fase di consegna dei contenitori presso i siti Sogin, la 
quale si riserva di effettuare i controlli che ritiene necessari. 

Le informazioni sui controlli e le prove devono essere riportate in un apposito PCQ (vedi allegato n° 1 
per il modello da utilizzare) che deve essere sottoposto a Sogin per benestare (con adeguato anticipo 
rispetto all’inizio delle attività stesse, almeno 30 giorni lavorativi).  
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Il PCQ deve dettagliare la sequenza delle prove e dei controlli e per ciascuno di essi la documentazione 
tecnica applicabile (disegni, norme e/o procedure). Su detto PCQ, Sogin individuerà le fasi di proprio 
interesse (suddivise in fasi vincolanti e fasi da segnalare). 

Le fasi prescelte dovranno essere notificate a Sogin dal F/A con i preavvisi di seguito specificati: 

• fabbricazione in officina - 15 giorni lavorativi per attività all’estero, 7 giorni lavorativi per attività 

in Italia. 

Il PCQ deve individuare i controlli preliminari, i controlli in corso d’opera ed i controlli finali. I controlli 
devono essere effettuati dal F/A allo scopo di verificare la rispondenza della fornitura alle prescrizioni 
contrattuali (contratto, capitolato, elaborati di progetto) e normative di riferimento. 

I risultati di ciascun controllo, con le eventuali osservazioni, devono essere prontamente registrati nel 
PCQ e su eventuali schede o verbali allegati, al fine di conoscere in tempo reale la situazione dei 
controlli effettuati e dei risultati ottenuti. 

Le eventuali non conformità emerse nel corso dei controlli devono essere identificate, documentate, 
segnalate a Sogin e gestite in accordo con Sogin. 

Sarà onere del Fornitore l’effettuazione di tutti gli interventi di adeguamento necessari per il recupero di 
eventuali difformità rilevate e l’eventuale revisione degli elaborati interessati. 

La compilazione del PCQ nelle diverse fasi avviene su supporto cartaceo, riportando in tempo reale 
evidenza dello svincolo delle fasi e della documentazione certificativa prodotta.  

Il PCQ, la documentazione cartacea e le altre informazioni documentate correlate di cui sopra sono 
conservate a cura del Fornitore e tenute a disposizione del personale SOGIN. 

Progressivamente con lo sviluppo delle attività, ad avvenuta chiusura del PCQ, questo viene archiviato 
come As built, aggiornando lo stato di revisione ed allegando al documento tutta la documentazione 
certificativa prodotta (certificato, verbale, rapporto di non-conformità, ecc.). Gli originali cartacei 
vengono trasmessi a SOGIN, al termine delle attività, nel numero di copie previsto, gli stessi dovranno 
essere trasferiti in formato digitale (*.pdf) e consegnati su supporto informatico con il dossier finale di cui 
al par. 4.1. 

Il Fornitore, dovrà permettere l'accesso del personale Sogin negli impianti di produzione e rendere 
disponibile tutta la documentazione del caso, secondo i piano di controllo della qualità approvato. 
Tutta la documentazione di cui sopra dovrà essere fornita in lingua italiana. 
Ogni variazione proposta dal costruttore alle caratteristiche del container e gli altri requisiti descritti in 
questa specifica dovranno essere formalmente approvate da Sogin S.p.A. (mediante approvazione 
ufficiale scritta e firmata). 
 
4.1 DOCUMENTAZIONE DI FINE FABBRICAZIONE (DFF) 

Il Fornitore al termine delle attività di progettazione e fabbricazione, deve inviare a Sogin i relativi 
dossier finali comprendenti, in maniera esemplificativa e non esaustiva, la seguente documentazione:  

• Documentazione contrattuale (contratto, specifica tecnica, programma lavori, documenti di 

progetto, eventuali atti di variante, ecc). 

• Documentazione delle deviazioni e la loro risoluzione. 

• Documentazione certificativa dei materiali, prove e collaudi (PCQ compilati e firmati, check-list 

di prove e collaudi, specifiche dei materiali, certificati d’origine dei materiali, certificati degli 

esami e delle prove eseguite nel corso della fornitura, certificati delle saldature, ecc.). 

• Manuali di uso e manutenzione redatti in lingua italiana, che dovranno contenere le prescrizioni, 

le specifiche e le istruzioni operative e di manutenzione riguardanti la fornitura, precisando 

anche la frequenza delle operazioni di manutenzione. 

• Documentazione prevista dalle “direttive di prodotto”.  

• Elenco delle parti di ricambio per i primi 10 anni di esercizio. 
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Le modalità di predisposizione ed il dettaglio del contenuto del DFF devono essere concordati con 
Sogin prima del loro invio,  
La documentazione che fa parte del DFF, deve essere fornita sia in formato digitale (*.pdf), sia in 
formato cartaceo. 
 

5 GARANZIA 

5.1 STRUTTURA 

Tutti i container dovranno essere garantiti dal costruttore per un periodo di due anni dalla data di 
accettazione del contenitore da parte dell’acquirente per essere esenti da difetti dovuti ai materiali, alle 
lavorazioni e alla struttura. 

 

5.2 VERNICIATURA 

Il sistema di verniciatura di rivestimento sulla superficie del contenitore dovrà essere garantito per 
assenza da corrosione e difetti vari per un periodo di tre anni dalla data di accettazione del contenitore 
da parte dell’acquirente. 

 

6 TEMPI DI PRODUZIONE E CONSEGNA  

I container oggetto della fornitura dovranno essere consegnati a SOGIN S.p.a. presso i siti indicati nel 
bando. 

 

7 ALLEGATI 

Allegato 1: Fac simile del PCQ 
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Allegato 1 Fac simile del PCQ 

 

LEGENDA 
 

CODICE 
TIPOLOGIA DI 
CONTROLLO 

DESCRIZIONE 

H 
Fase vincolante 
Punto di arresto 

(Hold-point) 

La fase di controllo non può considerarsi superata con esito 
positivo senza la partecipazione degli Enti interessati a 
questo tipo di sorveglianza. 
Nel caso in cui un Ente sia impossibilitato a partecipare al 
controllo, è tenuto a darne immediata comunicazione.(1) 

W 
Fase da notificare 

Punto di convocazione 
(Witness-point) 

 L’Ente interessato deve essere convocato; se, nonostante 
l’avviso, l’Ente non interviene, la fase di controllo potrà essere 
espletata dall’Impresa. (1) 

R 

Riesame 
Documentazione 

Certificativa 
(Documentation 

Review) 

Gli ispettori dell’Ente esamineranno la certificazione di 
controllo in tempo utile per eventuali interventi correttivi. A tal 
riguardo il F/A è tenuto a riesaminare la documentazione 
certificativa prodotta (inclusa quella dei Sub F/A) e metterla a 
disposizione di Sogin prima dell’inizio delle attività esecutive 
relative. 

 
Nota 1 – Vincoli temporali – 
Sogin deve essere convocata formalmente per le fasi di controllo dal F/A con i seguenti preavvisi: 

 fabbricazione in officina: 15 giorni lavorativi per attività all’estero; 7 giorni lavorativi per attività in 
Italia; 

 costruzione/montaggio nel sito: 7 giorni lavorativi. 
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Pagine successive del PCQ (esempio di compilazione) 
 

 Piano Controllo Qualità     Classifica:…… 

 Progetto: Fabbricazione e fornitura di container ISO 20’ x 8’x 8’6” tipo hard top certificati Type IP-2  Rev.:… 

       

N. 
ATTIVITÁ / FASE DI 

CONTROLLO 
Oggetto Controllo 

Documentazione 
di riferimento 

Responsabilità 
controllo 

Registrazione controlli 
(esito, firma, data) 

Documenti 
prodotti 

(rif. a altri documenti di 

registrazione controlli) F/A Sogin 
Enti 
est. F/A* Sogin 

Enti 
est. 

1 

Verifica disponibilità 
documentazione di 
riferimento   H R      

2 
Disegno costruttivo ed 
elenco pezzi  Specifica fornitore n.  --- H      

3 

Qualifica di saldatura del 
saldatore – Certificato di 
qualifica Idoneità della qualifica Doc. n.  H       

4 
Identificazione e certificati 
dei materiali Idoneità dei materiali Doc. n.  H       

N xxxxx …… ……        

N 
Test funzionale delle porte 
e dei chiavistelli …… Doc. n.  --- H W     

N xxxxx …… ……        

N 
Verifica completezza 
documentazione prodotta …… …… H R      

N xxxxx …… ……        

 
(*) Per opere/ attività rilevanti ai fini della sicurezza nucleare, i controlli sono a cura di un 
incaricato al “Controllo Qualità”, indipendente dalla produzione.     
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N File name Data 

1   

2   

3   

4   

5   

6   

7   

8   

9   

10   

11   

12   

13   

14   

15   

16   

17   

18   

19   

20   

21   

22   

23   

24   

25   

26   

27   
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